Ausgleichshalter fir Keramikfaserbiirsten XEBEC

Fiir gleichbleibend hohe Qualitat, hohere Standzeiten und leistungsfahige Serienergebnisse

Anwendungsgebiete

- fUr Keramikfaserbiirsten XEBEC aus Aluminium-Oxid Faserwerkstoff

- fiir konstantere Bearbeitungsergebnisse und héhere Standzeiten

Eigenschaften und Arbeitsleistung
- Der Ausgleichshalter wird axial durch eine Druckfeder gesteuert und sorgt fiir einen konstanten Anpressdruck der eingesetzten Biirste.

Dies gewahrleistet stabile und konstante Werkstiickbearbeitung.
- Gleichbleibende Kantenbearbeitung durch automatische Anpassung der Schnittdriicke.
- Die Schnittkraft (der Schnittdruck) kann durch Austausch der Feder der gewiinschten Bearbeitungsgiite (Bearbeitungsergebnis) angepasst werden.
3 unterschiedliche Druckfedern (Federkrafte) stehen zur Auswahl.
- durch die axiale Ausgleichsbewegung geringerer Nachstellaufwand (bei Werkzeugverschleily entfillt die Langeneinstellung der Faserstdbe in der Hilse)
- verringert den WerkzeugverschleilR und stabilisiert somit die Bearbeitungsbedingungen
- erhohte Standzeiten fiir deutlich hohere Produktivitat und niedrigere Kosten
- Einsetzbar auf Bearbeitungszentren, CNC-Drehmaschinen, Bohrmaschinen, Sondermaschinen sowie anderen Werkzeugmaschinen



Vergleich Kantenbearbeitung mit und ohne XC Ausgleichshalter

mit Ausgleichshalter ohne Ausgleichshalter
Die unterschiedlichen Schnitttiefen werden durch die axiale Die unterschiedlichen Schnitttiefen spiegeln sich nach der
Werkzeugbewegung ausgeglichen. Auch bei grolRen Bearbeitung direkt an der bearbeiteten Oberflache wieder.

Unterschieden in der Schnitttiefe ist eine gleichmalige
Bearbeitung gesichert.
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